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标准名称： 低压绝缘胶鞋 GB 12015-89  

标准编号： GB 12015-89  

标准正文：  

 

1 主题内容及适用范围 

  本标准规定了低压绝缘胶鞋的质量标准、标准规则和采用试验方法。 

  本标准适用于布面绝缘胶鞋。该产品在布面干燥条件下，作为工频电压 1000V 以下 

电工作业之辅助安全用具，作劳动保护用鞋。 

2 引用标准 

  GB 3292 中国鞋号及鞋楦系列 

  GB 527 硫化橡胶物理试验方法的一般要求 

  GB 2941 橡胶试样停放和试验的标准温度、湿度和时间 

  GB 528 硫化橡胶拉伸性能的测定 

  GB 531 橡胶邵尔 A 型硬度试验方法 

  GB 532 硫化橡胶与织物粘着强度的测定 

  GB 2894 安全标志 

  GB ×× 绝缘鞋(靴)绝缘性能试验方法 

3 技术要求 

 3.1 穿用要求 

  产品必须符合低压绝缘鞋穿用的基本功能。 

 3.2 产品结构 

 3.2.1 产品主要部件有布面鞋帮、绝缘围条、绝缘内底、外底。 

 3.2.2 产品明显部位须有“闪电”安全标记。 

 3.2.3 产品外底厚度前掌不低于 4.5mm，后掌不低于 5mm。绝缘内底颜色必须有区别。 

 3.3 鞋号、型号 

  凡自行设计的新产品对鞋楦的鞋号、型号及鞋楦尺寸均按 GB 3292 规定执行。 

  凡以出口为主的产品。其鞋号、型号可据实际需要选定。 

 3.4 质量等级 

 3.4.1 分为一等品和合格品二个等级。 

 3.4.2 划分质量等级的内容：电气绝缘性能；物理机械性能；外观质量。电气绝缘 

性能是对逐只产品进行质量定级的依据；物理机械性能是对批量产品进行质量定级的 

依据；外观质量是对每双产品进行质量定级的依据。电气绝缘性能只作低压绝缘胶鞋 

穿用的基本功能考核，不作为质量定级。物理机械性能和外观质量均以被测项目的最 

低质量水平对产品进行最终质量定级。凡是没有达到合格品质量标准的产品定为不合 

格品。 

 3.5 电气绝缘性能检验标准见表 1。 

 

                       表 1 

━━━━━━━━┯━━━━━┯━━━━┯━━━━━━━ 

项目名称        │ 出厂试验 │交接试验│预防性试验 
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────────┼─────┼────┼─────── 

电  压，(kV)  │    5     │   5    │    3.5 

────────┼─────┼────┼─────── 

泄漏电流，(mA)  │   2.5    │  2.5   │    1.75 

────────┼─────┼────┼─────── 

持续时间，(min) │    2     │   2    │      1 

────────┼─────┼────┼─────── 

试验周期        │    -     │   -    │  半年一次 

━━━━━━━━┷━━━━━┷━━━━┷━━━━━━━ 

 3.6 物理机械性能检验标准见表 2。 

 

                           表 2 

━━━━┯━━━━━━━━━━━┯━━━━┯━━━━━━ 

检查部位│ 指标名称             │一等品  │ 合格品 

────┼───────────┼────┼────── 

        │拉伸强度不低于(MPa)   │  9.0   │   8.0 

        ├───────────┼────┼────── 

        │扯断伸长率不低于，(%) │  370   │   350 

        ├───────────┼────┼────── 

外 底  │磨耗量不大于，(cm＾3) │        │ 

        │浅 色 底            │  1.6   │    1.9 

        │黑 色 底            │  1.0   │    1.2 

        ├───────────┼────┼────── 

        │硬度(邵氏)            │ 50--70 │   50--70 

────┼───────────┼────┼────── 

围条与  │                      │        │ 

鞋帮    │粘附强度不低于，(kN/m)│  2.2   │     2.0 

━━━━┷━━━━━━━━━━━┷━━━━┷━━━━━━ 

  注：磨耗量试验距离 1.61km。 

 3.7 外观质量检验标准见表 3。 

 

                                 表 3 

━━━┯━━━━━━━┯━━━━━━━━━━┯━━━━━━━━━━━ 

      │    项目      │      一等品        │        合格品 

───┼───────┼──────────┼─────────── 

      │一双鞋面布颜色│  1m 视距差别轻微者 │1m 视距差别明显不严 

      │ 深浅差别     │                    │重影响美观者 

      ├───────┼──────────┼─────────── 

      │  污迹       │  累计面积不超过    │累计面积不超过 

      │              │  100mm＾2，白色制  │500mm＾2，白色 



武汉机电仪表成套工程有限公司                                           高压检测设备专业生产企业 

厂址：湖北省武汉市汉口发展大道 26 号  邮编：430023                  网址：www.sy750kv.com 
联系电话：027-82667700、83511721   手机：13507122058 
 

鞋面布│              │  品不明显影响美观 │制品累计面积不 

      │              │                    │超过 200mm＾2 

      ├───────┼──────────┼─────────── 

      │乱纱、跳纱    │  乱纱面积 80mm＾2 以 │乱纱面积 80mm＾2 以下， 

      │              │  下，跳纱长度 10mm  │跳纱长度 100mm 以 

      │              │   以下限一处      │下限两处 

───┼───────┼──────────┼─────────── 

     │ 破损        │   不允许          │ 不允许 

      ├───────┼──────────┼─────────── 

鞋里  │沿口条、内底  │   不允许           │鞋里布、内底布、防 

      │布、鞋里布、  │                    │砂布破损不准有，沿 

      │防砂布破损    │                    │口条破损 3mm 以下。 

      │              │                    │经修复限一处 

───┼───────┼──────────┼─────────── 

鞋帮  │歪斜         │   不超过 5mm       │不超过 8mm 

      ├───────┼──────────┼─────────── 

      │褶子         │  基本平坦不影响美观│不显著影响美观 

───┼───────┼──────────┼─────────── 

缝线  │缝线跳针断线 │   不允许          │不超过四针 

───┼───────┼──────────┼─────────── 

      │ 脱壳        │  累计面积不超过    │累计面积不超过 

      │              │  400mm＾2，内底边缘│600mm＾2，内底边 

      │              │  脱空宽度不超过 5mm │缘脱空宽度不超过 

      │              │                    │8mm  

      ├───────┼──────────┼─────────── 

内底布│ 皱褶        │  累计面积不超过    │累计面积不超过 

      │              │  400mm＾2 或深不超过│600mm＾2 或深不超过 

      │              │  1.5mm             │2mm 

      ├───────┼──────────┼─────────── 

      │ 透浆        │  累计面积不超过    │累计面积不超过 

      │              │  300mm＾2，帮脚针眼│700mm＾2，帮脚针眼浆 

      │              │  浆点不在此限      │点不在此限 

───┼───────┼──────────┼──────────── 

      │ 砂粒杂物气泡 │  直径不超过 1mm 高或 │直径不超过 2mm 高或 

      │              │  深不超过 0.5mm 限一 │深不超过 0.5mm 限两 

      │              │  处，但弯曲处不准有│处，弯曲处不准有 

      │              │  (针眼不在此限)   │(针眼不在此限) 

      ├───────┼──────────┼──────────── 

      │压合不牢     │  深不超过 1mm 限一处 │深度不超过 2mm 限两处， 

      │              │  弯曲处不准有，鞋帮│弯曲处不准有，鞋帮 
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      │              │ 接缝处长度不超过 2mm│接缝处长度不超过 4mm  

      ├───────┼──────────┼──────────── 

      │ 脱空        │  面积不超过 5mm＾2，│ 

      │              │  不明显影响美观者 │面积不超过 20mm＾2 

围条包├───────┼──────────┼──────────── 

头大  │包头大小不一 │ 一双鞋差距不超过 4mm│不超过 8mm  

梗子  ├───────┼──────────┼──────────── 

      │ 粘着痕迹    │  面积不超过 25mm＾2 │面积不超过 100mm＾2， 

      │              │  一处，但花纹基本清│但花纹基本清晰  

      │              │  晰                │ 

      ├───────┼──────────┼──────────── 

      │ 卷边打褶    │  包头及围条弯曲处不│包头及围条弯曲处不 

      │              │  准有，其他部位卷边│准有，其他部位卷边 

      │              │  长度不超过 5mm，限 │长度不超过 10mm，打 

      │              │   一处，打褶不准有 │褶不超过 5mm 限一处 

───┼───────┼──────────┼──────────── 

露浆 │ 高低差      │  露浆不低于 1mm 不高 │超过一级品规定者， 

      │              │   于 7mm           │但弯曲部位必须露 

      │              │                    │有边浆 

───┼───────┼──────────┼──────────── 

围条 │ 高低差      │  露内条不低于 2mm， │超过一级品规定者 

      │              │  高于 5mm，不集中表 │ 

      │              │   现在任何一处    │ 

───┼───────┼──────────┼──────────── 

      │ 高低不平及   │  面积不大于 200mm＾2│面积不大于 400mm＾2， 

海绵  │ 气泡         │  高或低不超过 2mm 限 │高低不超过 2mm 限三处 

内底  │              │   三处            │ 

───┼───────┼──────────┼──────────── 

     │砂粒杂物气泡 │  直径不超过 2mm，高 │直径不超过 4mm，高或 

      │              │  深不超过 1.5mm 限两 │深不超过 2mm 限两处， 

      │              │  前掌弯曲处不准有 │前掌弯曲处不准有  

      ├───────┼──────────┼──────────── 

      │ 切边有气孔  │  直径不超过 1.5mm， │直径不超过 2mm 限五处 

      │              │  三处             │ 

      ├───────┼──────────┼──────────── 

      │弹边         │  不允许           │长度不超过 10mm，深 

      │              │                    │不超过 2mm，前掌弯 

      │              │                    │曲处不准有  

外底  ├───────┼──────────┼──────────── 

      │ 脱空        │  面积不超过 200mm＾2│累计面积不超过 
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      │              │  基本平坦者，限两处│1000mm＾2，尚平 

      │              │                    │坦者  

      ├───────┼──────────┼──────────── 

      │ 粘着痕迹    │  面积不超过 100mm＾2│面积不超过 400mm＾2 

      │              │  限一处，但花纹基本│限一处，但花纹基本 

      │              │   清晰             │清晰   

      ├───────┼──────────┼──────────── 

      │ 后跟长短    │  一双鞋差距不超过  │一双鞋差距不超过 

      │              │  7mm               │14mm 

───┼───────┼──────────┼─────────── 

胶部件│ 胶部件喷硫  │    不允许         │     不允许 

━━━┷━━━━━━━┷━━━━━━━━━━┷━━━━━━━━━━━━ 

4 试验方法 

 4.1 橡胶物理机械性能试验按 GB 527 规定执行。 

  注：成品取片可顺大底方向裁取。 

 4.2 橡胶试样的试验条件按 GB 2941 规定执行。 

  注：试样试验前环境调节不应少于 6h。 

 4.3 硫化橡胶拉伸性能的测定按 GB 528 规定执行。 

  注：胶鞋大底性能测试用 6mm 裁刀。 

 4.4 硫化橡胶耐磨性能的测定按 GB 1689 规定执行。 

  注：试片长度不足时可顺大底方向搭接。大底厚度较薄时，磨耗片为 2--３mm。 

 4.5 橡胶邵尔硬度按 GB 531 规定执行。 

 4.6 围条与鞋帮的粘附强度按 GB 532 规定执行。 

  注：(1) 测定围条与鞋帮布间的粘附强度，就是测定一定宽度的橡胶面与鞋帮布 

剥离时所需的负荷。 

        (2) 试样的切取：在鞋的两帮各取一个试片，宽度不小于 15mm(有效宽度为 

10mm)，长为 100--150mm，沿围条有效宽将围条割透长至 40--50mm(即试片有效长度)， 

再用小刀在试片的一端的有效宽将布与胶开口。 

 4.7 成品电气绝缘性能试验按 GB ××××规定执行。 

5 检验规则 

 5.1 电气绝缘性能 

 5.1.1 低压绝缘胶鞋必须经国家指定的检查部门按本标准进行绝缘性能的检验，取 

得生产许可证后方能进行生产。 

 5.1.2 低压绝缘胶鞋的出厂检验采用湿法(A 法)或干法(B 法)。成品鞋应逐只进行 

绝缘性能检验，击穿者为不合格品。 

 5.1.3 商业部门收购检验可采用湿法(A 法)或干法(B 法)任意一种试验方法，电气 

绝缘击穿者为不合格品。 

 5.1.4 国家指定的检验部门定期用湿法(A 法)抽检，按批量每 10000--50000 双抽 

检一次，如发现生产厂产品质量不稳定，可发出采用湿法(A 法)检验的通知；生产厂接 

到通知后应立即采用湿法(A 法)检验，对于质量长期不稳定的企业，国家指定的检验部 
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门有权提出警告，并有权建议吊销其生产许可证。 

 5.1.5 被指定采用湿法(A 法)检验的企业，在使用湿法(A 法)生产半年后，质量保 

持稳定，可向国家指定的检验部门提出申请，经国家指定的检验部门认可后，可以恢 

复使用干法(B 法)检验。 

 5.1.6 定期抽测泄漏电流，以考核产品电气绝缘性能。 

 5.2 物理机械性能 

 5.2.1 低压绝缘胶鞋以每 1--2 天的产量为一批(最大批量不超过 20000 双)，每批 

中可任意抽取一双进行物理机械性能检验。 

 5.2.2 物理机械性能检验不符合一等品标准时，应在同批产品中加倍抽取试样，对 

其不全规定的项目进行复试。复试结果两双全部符合一等品指标，则该批产品为一等 

品，若其中一双不符合一等品指标，而符合合格品指标，则该批产品为合格品，若其 

中一双不仅不符合一等品指标，也不符合合格品指标，则该批产品为不合格品。 

 5.3 外观质量 

 5.3.1 外观质量均以目查为主，逐只进行检查，对于单只鞋不能表现出来的问题， 

应配双后检查，外观质量应符合表 3 的规定。 

 5.3.2 一等品质量缺陷虽未超过规定范围，但超过四项者列为合格品，二级品质量 

缺陷虽然未超过规定范围，但超过六项者列为不合格品。 

 5.3.3 表 3 未列入的质量缺陷，应按上列类似项目处理，严重影响美观或穿着者不 

得列为合格品。 

6 标志、包装、运输和贮存 

 6.1 每只鞋均应有下列标志： 

  a. 制造厂名称； 

  b. 中国鞋号； 

  c. 商品或商标名称； 

  d. 产品等级； 

  e. 生产年、月； 

  f. 鞋帮安全色标。 

 6.2 每双鞋要用纸袋、塑料袋或纸盒包装，均应有下列标志： 

  a. 制造厂名称； 

  b. 产品名称； 

  c. 中国鞋号； 

  d. 产品等级； 

  e. 商标或商标名称； 

  f. 穿着注意事项及修理与调换规定； 

  g. 每双鞋应有绝缘性能检验合格证。 

 6.3 大包装应用纸板箱，封口应牢固，箱应捆紧，箱面应有下列标志： 

  a. 制造厂名称及地址； 

  b. 产品名称； 

  c. 产品规格、数量； 

  d. 商标或商标名称； 



武汉机电仪表成套工程有限公司                                           高压检测设备专业生产企业 

厂址：湖北省武汉市汉口发展大道 26 号  邮编：430023                  网址：www.sy750kv.com 
联系电话：027-82667700、83511721   手机：13507122058 
 

  e. 产品等级； 

  f. 生产年、月； 

  g. 箱号； 

  h. 尺寸和体积。 

 6.4 低压绝缘胶鞋在运输过程中，上面必须有遮盖物，严禁与油酸、碱类或其他腐 

蚀性物品放在一起。 

 6.5 绝缘胶鞋贮存时，离开地面和墙壁 20cm 以上，并离开一切发热体 1m 以外，严 

禁受油、酸、碱类或其他腐蚀品的影响。应避免阳光直射，严禁露天放置。应贮存在 

干燥通风的仓库中，防止霉烂变质。 

 6.6 绝缘胶鞋在生产厂的原包装内，自生产之日算起十八个月内，质量符合本标准 

的各项要求，在保管中每三个月须随机抽查一次。 

7 穿用须知 

 7.1 低压绝缘胶鞋只能在规定电压范围内作为辅助安全用具使用，穿用绝缘鞋必须 

遵守电器设备安全、保护用具使用和试验规则。用户在使用过程中，每六个月应做一 

次预防性试验。试验项目及标准见表 1。 

 7.2 穿用绝缘鞋在外底磨穿露出浅色绝缘内底时，不准再作绝缘鞋穿用。 

 7.3 绝缘鞋胶料部件凡有破损之处，均不得再作绝缘鞋穿用。 

 7.4 穿用绝缘鞋时应避免接触锐器，防止绝缘鞋受到机械损伤，同时还应避免接触 

腐蚀介质。 

  

 


